
Звичайні пилососи, зазвичай через слабку 
потужність, не рекомендовані!

Поради щодо обробки

ДИЗАЙНЕРСЬКЕ ПРОГРАМУВАННЯ САМ

Дизайнерське програмування САМ, завдяки 
корегуванню параметрів шару цементу та XY –
розширення, може впливати на припасування 
каркасів. Стандартні показники з урахуванням 
специфіки матеріалу, як правило,  вже є 
запрограмованими у Вашій системі та можуть 
змінюватись в залежності від фрезувального 
пристрою. Насамперед перевіряйте, будь ласка, 
на тестовій коронці, які параметри необхідно 
задати Вашій фрезувальній машині, для досягнення 
оптимального результату припасування.

 

ПРОГРАМУВАННЯ САМ

Ceramill Sintron ZZ може використовуватися в якості 
спеченої металевої заготовки. Для фрезувального 
пристрою Zirkonzahn використовується показник 
усадки S, який розташований на етикетці упаковки 
та на продукті. 
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Для обробки Cerami ll Sintron  можна використовувати з
вичайні фрези для циркону.  Але,  ці фрези 
рекомендується використовувати виключно 
для  Sintron.  Детальну інформацію щодо обробки 
Ви можете знайти на нашому сайті:
www.amanngirrbach.com/instruction- manuals

Увага:
Для обробки  Ceramill Sintron 
слід використовувати потужний пилосос. 

Інструкція із застосування
Заготовки Ceramill Sintron (ZZ)

Заготовки Ceram ill Sintron  складаються з CoCrMo  сплаву у формі зв' язаного металевого порошку.  Cухий матеріал у початковому стані висушується 
без використання мастильно-охолоджуючої рідини (МОР),  а потім спікається виключно у  спеціальній високотемпературній печі 
(Ceram ill Argotherm  + камера для спікання Argovent)  з попередньо запрограмованою програмою для спікання при подачі аргону.
Під час роботи з Ceram ill Sintr on ми рекомендуємо:


